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Baski Murekkepleri

Murekkep formullnu olusturan bilesenler
Uygulamaya gére mirekkep secimi
Baskida murekkep

Laminasyonda murekkep

o bk~ w0 nNoE

Baskida ve baski sonrasinda uygulanacak bazi hizl testler
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Murekkep formulinu olusturan bilesenler

Pigmentler

Recineler

Katkilar

Solventler

Murekkebe ve baskiya rengini ve bazi dayanim o6zelliklerini veren
bilegen

Baglayici. Murekkebe temel fiziksel ve kimyasal ozelliklerini
veren bilesen

Murekkebe baski sirasinda ve sonrasinda gereken bazi
ozellikleri saglar

Cozuculer. Pigment ve recgineyi baskiya tasir
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Murekkep formulunu olusturan bilesenler — Pigmentler
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Igik Hashd

Dayamimlar

yanm
ton

tam ton

sabun/
alkali

peynir

asid

yag

parafin

PW 6

7

5

5

PBK7

7

Esnek Ambalaj Baski Mirekkepleri - SW / Henkel Akademi | 19/11/24

Murekkebe renk ile birlikte , opaklik, dayanimlar
gibi O0zelliklerini de veren yapilardir.

Murekkep formullerinde kullanilan pigmentlerin
¢ogu organik pigmentlerdir.

Cl (renk indeksi) ile tanimlanirlar. Orn. PY13 Sari,
PB 15:4 gibi

Ambalaj 6zelliklerine uyun pigmentin segimi
onemlidir. Bunun i¢in pigment dayanim tablolari
dikkate alinmalidir
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Murekkep formulunu olusturan bilesenler — Pigmentler

ISIK HASLIGI

Murekkebin i1sik hasligi «standart bir baski numunesinin ( DIN 16519 a
gore) hava kosullarinin etkisi ihmal edilerek isik etkisine dayanimi»
olarak tanimlanir.

Test numuneleri «mavi yin skala» olarak bilinen bir standart renk
skalasi ile ayni anda yapay 1s1ga maruz birakilir.

Isik hasligi DIN 12040* a gore; 8 mavi tonunun 1sik hasliklarina gore
bir yin skala Uzerinde derecelendirilmis oldugu bir referans ile olgulur

0 N oo N A W N =
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Murekkep formuluniu olusturan bilegsenler — Pigment

400 saat xenon test
cihazinda tutulmus farkl
renk index lerindeki
kirmizilar icin 1s1k

haslik test sonuclari

PR57:1 PR53:1 PR146 PR170
|.H: 3-4/5 2/3 5-6/6-7 6-7
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Murekkep formuluniu olusturan bilegsenler — Recineler

Recinelerin temel fonksiyonu malzeme Uzerine adezyonu (tutunmayi) temin etmek ve pigmentleri
bir arada tutmaktir

Baski sonrasinda film tUzerinde kalan ana elementtir. Mlrekkebe parlaklik, adezyon, 1s1 dayanimi,
laminasyon kuvveti gibi bir cok 6zelligi saglar.

Mirekkep formdillerinde kullanilan en tipik regineler: NC, PU, PVC, Akrilik, PVB
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Murekkep formuluniu olusturan bilesenler — Katkilar

Adezyon Katkisi

Mdurekkebin yuzey gerilimini dusurerek baski malzemesine tutunmasini
(adezyon vermesini) saglar

Eksikliginde : Murekkep baski malzemesine tutunmaz/zayif tutunur
Fazlaliginda : Silindir hucrelerinde dolmaya bagli nokta kayiplari

Plastifiyan

Murekkep filminin esnekligini arttirir. Kivrilmayi azaltir.
Eksikliginde : Sert ve kirilgan murekkep filmi, baskida kivriima
Fazlaliginda : Adezyonda zayiflama, SML asimi
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Murekkep formuluniu olusturan bilesenler — Katkilar

Wax

Kurumus kurlenmis murekkep katmaninin gizilme ve aginma direncini
arttirir. COF (kayma) ozelliklerini degigtirir

Eksikliginde : Murekkep filminde ¢izilme, yiksek COF

Fazlaliginda : Murekkep filminde matlasma, cok diustuk COF

Kopuk kesici

Murekkep/lak ta kdpuk olusumunu azaltan ylzey-aktif maddelerdir
Eksikliginde : Kopurmeye bagl baski sorunlari
Fazlaliginda : Murekkep filminde bencik olusumu
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Murekkep formulinu olusturan bilesenler— Solventler

Solventler murekkebi akiskan hale getirmek, baski makinasinda basila bilirligi saglamak igin ilave
edilen kisimlardir. Temel fonksiyonlari baglayici regineler ve katki maddelerinin ¢ézinmesini
saglamaktir, Kurutma iglemi sonrasi murekkep filmini baytk oranda terk ederler

Murekkep formulleri ve baskida en fazla kullanilan solventler:

Alkoller : Etanol, n-propanol, isopropanol
Asetatlar: Etil asetat, n-propil asetat, isopropil asetat

Glikoller : Etoksipropanol, metoksiporpanol

Etil asetat
isopropil asetat
N-propil asetat
Etanol

isopropil alkol
N-propanol
Metoksi propanol
Etoksi propanol

Metoksi porpil as.

DPM

ev.r
29
4,0
9,0
8,3
11,3
16,0
24,0
33,0

400

*Farkli Solventler igin buharlagsma hizlari tablosu : 20°C sicaklikta Di-ethyl-ether (Evap.-rate=1,0)

Esnek Ambalaj Baski Mirekkepleri - SW / Henkel Akademi | 19/11/24

O SIEGWERK



Murekkep formuluniu olusturan bilegsenler— Solventler

Baskida geciktirici solventlerin gereginden fazla kullanimi:

1. Baskida mathk

2. Baskili filmde yuksek bakiye solvent miktarina bagh koku
problemleri

3. Ozellikle inline laminasyon islerinde iyi kurumamaya bagli
laminasyon kuvveti dusuklugu

4. Solvent geri kazanim tesisinde performans kaybi

gibi sorunlara neden olacagindan ¢ok dikkatli ve gerektiginde
kullaniimahdir.
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Uygulamaya gére murekkep secimi

1. Baskinin yapilacagi makine (rotogravur / flexo)

N

Baski kosullari (baski hizi, kurutma sicakliklari, baski ortami, solvent geri dontusim sistemi
varhigi...)

Baski alti malzemesi(OPP , PE ,PET,OPA, PVC, Aluminyum, kagit ,...)
Uygulama sekli (Ust baski / ters baski/ laminasyon, ekstrizyon laminasyon..)

Dolgu maddesi (cgikolata , toz ¢corba ,deterjan, gubre, 1slak mendil...)

o gk~ w

Dayanim beklentileri (sterilizasyon/ pastdrizasyon/ 1sil yapismal/ ¢izilme/ kayganlik isik hashgi/
derin dondurucu,...)
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Baski oncesi hazirlik ve baskida dikkat edilecek hususlar

1.

a bk~ w0 N

»

Yapilacak baskida yeni bir lak veya murekkep turu kullanilacaksa mutlaka urun bilgi foyu
okunmalidir. Anlagiimayan her hangi bir nokta varsa murekkep tedarikgisi ile gortusulup
netlestirilmelidir

Hazne, bicak ve silindirler temiz olmalidir
Uygun inceltme solventi hazir olmalidir
Murekkep kovasi karistirilarak homojen hale getiriimelidir

Murekkep dogru solventle baski viskozitesine indirilmeli, baski boyunca viskozite dogru degerde
tutulmahdir

Baskida renge mudahale sadece renk pastasi degil konsantre murekkepler ile olmalidir
Baski operatoru yaptigi mudahale konusunda renk odasini bilgilendirmelidir

Mudahale her zaman ayni murekkep serisine ait konsantre veya acici vernik ile olmali; bir
baska mirekkep serisine ait agici vernik asla kullaniimamalidir
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Baskida ve baski sonrasi dikkat edilecek hususlar

1. lIsin gerekliligine gére Siegwerk hizli
testler katalogundaki metotlar ile baski
kontrol edilmeli, uygunsuzluk tespit
edildiginde hemen mudahale edilmelidir.

2. Baski bitiminde renkte duzeltme yapildi
ise renk odasina numune verilmelidir

3. Gravur baski silindiri, bigak ve diger
makine pargalari ig bitiminde ¢ok iyi
temizlenmelidir.

4. Artan murekkep tam kapanabilecek bir
kaba alinmali, Ustline gerekli ibareleri
yazip uygun bir yere saklanmalidir. Tekrar
kullanilirken daima orijinal murekkeple
birlikte tuketilmelidir.
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Laminasyonda Mirekkep — Ve diger bilesenler...

Dolum ve yapistirma
sicakligi

Ambalajlama
Marka sahibi kosullari

talepleri )
Tutkal tipi Marekkep

@ " ©
©0670 4

Malzeme Dayanim

ve yapl ozellikleri
Pastdrizasyon ve

Makine retort kosullar
set-up

o

Dolgu maddesi
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Laminasyonda Mirekkep —ihtiyaca gdre sistem secimi

Artan Murekkep
performans QEEIEIG[ET baglayici Tutkal tipi
sistemi

Uygulama
ornegi

Isil yapisma NC SF

Iyi laminasyon kuvveti ve

esneklik NC-PUR SF

Daha yuksek laminasyon
kuvveti, daha disik baski PVB SF/SB
malzemesi kalitesi

Pastdrizasyon (~ 90°C)

ve Sterilizasyon(> 120°C) PVC (SF)/SB

PVC icermeyen PUR SB
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Laminasyonda Murekkep — Murekkep sistemlerinin mukayesesi

Miirekkep
sistemi

NC/PUR
mirekkep sistemi

PVC
miirekkep sistemi

PUR
miirekkep sistemi

OPP = PET (fiziksel, kimyasal korona) =~ * PET(fiz. kimy, bariyer kaplh)
PE » OPP

PET = PE

Kagit

Isil ¢cene dayanimi Yiksek esneklik » PVC-icermez

Derin dondurucu dayanimi
Basilabilirlik

Maliyet

Pasta sistemi mumkin

Yuksek basilabilirlik & baski
hizi

Sicak dolum, pastorizasyon,
sterilizasyon

Yiksek laminasyon kuvveti

Yiksek esneklik
Yiksek laminasyon kuvveti

Sicak dolum, pastarizasyon,
sterilizasyon

Pasta sistemi mimkan

Bazi malaemelerde limitli
tutunma

Limitli laminasyon kuvveti
Tutkal ile ¢dzinme olasihdi

Olefinik filmlere adezyon
Flekso baskiya uygun degil

Marka sahiplerinin PVC free
taleplen
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Yumusak ezme recinesi
Yiuksek Oretim maliyeti
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Geri donusturulebilir mono-plastik ambalajlar gergcege donusturmek—

NC & PVC icermeyen murekkepler

RecyClass ambalajin geri donusturulebilir kabul edilmesi icin PE filmlerde toplam ambalaj agirliginin %0.8 ini NC kuru baglayici
icin maksimum oran olarak belirledi.

Ambalaj ve Ambalaj Atiklar1 Yonetmeligi (PPWR) Geri Donustlrilebilirlik Hedefleri.

>

Geri Geri
Donusebilirlik Doénusebilirlik
Performans br bagina, 2024/25 2028 2030 2031 2035
Derecesi agirhk | | | | |
A > 959 Ambalaj geri PPWR'nin  Geri Donlisim ~ Ambalajlar ~ Toplama, ayirma  Ambalajlarin
=g donisim; Kabulu icin tasarim %100'U geri ve geri dénlisimi  %100'0 genis
EPR ucreti kriterlerinin doniistiiriilebilir genis dlgekte olcekte geri
> 80% siniflara gore beni ; Ny . e e
= oY/ modiile edilir enimsenmesi degerlendirmek  dénusturalir
metodolojinin
2038 itibaren benimsenmesi
C 270% yasakl

18 Dénglisel Ambalaj igin Fonksiyonel Kaplamalar ve Miirekkep Céziimleri

2028 yilina kadar yetkilendirilmis bir yasada tanitilacak 30 (!) ambalaj tiriinin her biri i¢in geri
dénusum kriterleri igin tasarim
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Geri donusturulebilir mono-plastik
ambalajlari gercege donuistiirmek —
PU Murekkep Sistemleri

» HD flekso ve rotogavir baski igin yiksek basilabilirlik
* Retort & non-retort mono malzemeli yapiya uygunluk
Ust lak gerektirmeden st baski mirekkep ¢ézimleri

*  OPP ve PE malzemeye iyi adezyon

* Yuksek laminasyon kuvveti

Déngiisel Ambalaj igin Fonksiyonel Kaplamalar ve Murekkep Gézimleri j SIEGWERK



Laminasyon Ornekleri — PET/PE laminasyonu / Islak Mendil
Ambalaj Yapisi e W

PET
Renk—- PV
Beyaz—- PV
Tutkal
LD-PE

Cozum Faydalari

Baski ve Ambalaj Foksiyonalitesi Baski Verimliligi

+ Yiksek kimyasal dayanim + Isil yapisma dayanimi
+ Deterjan ve sollsyonlara karsi yiiksek laminasyon kuvveti

+ Kolay a¢ kapa mekanizmasina destek

+ Kimyasallarin laminasyon igine migrasyonuna dayanim

+ Yuksek baski kalitesi

+ Cok dusiik bakiye solvent miktari
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Laminasyon Ornekleri — Retort dik duran poset ambalaj

Ambalaj Yapisi

OPV
Bariyer PET
Renk- PU
Beyaz— PU
Tutkal
Nylon
Tutkal

CPP

Cozum Faydalar

Baski ve Ambalaj Foksiyonalitesi

+ Retort kosullarinda yiiksek 1sil cene sonrasi laminasyon kuvveti
+ Buharda 139°C veya suda 127°C 50 dk sterilizasyon dayanimi
+ Yuksek surtinme dayaniml mat efekt

+ Cok dusuk bakiye solvent miktari
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Laminasyon Problemleri — Smearing / Bulagma

Uygun olmayan mirekkep-tutkal kombinasyonuna bagl «smearing» tutkalin mirekkebi c6zme problemi
Molekul buyuklugu ve fonksiyonuna gore tutkalin poliol bilesenleri etanol bazli murekkep filmini ¢ozer.

Polyol: HO-(CH,),-OH

Ethanol: CH;-CH,-OH
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Laminasyon Problemleri — Smearing / Bulagma

Tutkalin murekkebi ¢gozmesindeki etkenler:
« Tutkalin poliol tipi

« Murekkebin baglayicisi

* Isi, basing, sure

Ideal uygulama tutkalin karsi filme uygulanmasidir
Baskili yuze uygulama bu tip problemleri arttiracaktir

Murekkep recinelerinin tutkal poliol bilesen icindeki
cbzliinme derecesi
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Laminasyon Problemleri — Dizayn kaynakli baloncuklar

REFge *"’i Erei

Dizayn etkisi: farkli yukselti kaynakl basing
farkhliklarina bagh baloncuk olusumu. Tutkal
gramaji da dusuk oldugunda asagidaki gibi
problem olusacaktir. Bolgesel olarak gorulur

Dusik tutkal gramaij

Parlak beyaz ylizeylerin genelde ylzey
puruzlulugu matlardan daha duguktur, daha
purtzsuzdir. Waxlar, pearl gibi efekt pigmentler
varsa purtzlilik daha da artar

Esnek Ambalaj Baski Mirekkepleri - SW / Henkel Akademi | 19/11/24
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Laminasyon Problemleri — Delaminasyon

Kurumama kaynakli delaminasyon :

Murekkep icinden uzaklastirilamayan etanol, etoksipropanol, metoksipropanol yada n-propanol gibi
solventlerin —OH gruplarinin tutkalin izosyanat bilegeni ile reaksiyona girerek tutkalin poliol
bileseninin agikta kalisi ve plastifiyan gibi davranmasi kaynakl zayif laminasyon kuvveti.

Solvent, kurutma sicakliklari, tutkal tipi ve gramaji da etkendir.

Pratikte —OH iceren solventlerin 6ngdrilen etkisi:

- 5mg/m? . problem yaratmaz
- 5-10 mg/m? : normal sartlarda ok ancak kosullara gore kritik
- 10 mg/mz Gzeri - kritik
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Baskida veya baski sonunda uygulanacak bazi hizli testler - Renk
tonunun incelenmesi

1. Aydinlatma kaynagi tanimlanir

2. Karsilastirma icin, referans ve baski ornegini duz ve gri bir ortamda
yan yana koyulur.

3. Ayni isik kaynagdi altinda renk farkhliklar incelenir.

4. Gozle ve spektrofotometre ile uygunlugu tespit edilir.
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Baskida veya baski sonunda uygulanacak bazi hizl testler - Renk
tonunun incelenmesi

Gegerli referans 6rnek , baskinin (numune) keskin kenarina yerlestirilir. deal gozlem igin alttaki
zemin gri olmalidir
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Baskida veya baski sonunda uygulanacak bazi hizli testler - Renk
tonunun incelenmesi

Metamerism ,rengin bir 151k kaynagi altinda ayni ancak farkli kaynaklar altinda farkli olmasidir.

dE[DBS] =128 == dE[A]=94 = dE[FTT1/TL84] =146
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Baskida veya baski sonunda uygulanacak bazi hizli testler — Yapigkan
bant direnci / adezyon kontroll

1. Baskili materyal 80C etlivde 5-10 dk. bekletilir

2. Yapiskan bant baski Uzerine saglam bir sekilde yapistirilir ve
cekilir

3. Baski murekkebinin baski materyali Uzerindeki tutunma orani
degerlendirilir.

Mukemmel bir test sonucu (baski murekkebi hig
sokulmuyor) “5” notuyla, duguk bir sonug da (baski
murekkebi tamamen sokuluyor) “1” notuyla
tanimlanabilir.
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Baskida veya baski sonunda uygulanacak bazi hizli testler — Yapigkan
bant direnci / adezyon kontroll

30 Esnek Ambalaj Baski Murekkepleri - SW / Henkel Akademi | 19/11/24 a SIEGWERK
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Baskida veya baski sonunda uygulanacak bazi hizli testler — Cizilme

direnci

1. Baskili materyal 80C etuvde 5-10 dk. bekletilir*

2. Sert bir destek yuzeyine yerlegtirilir baski Gzerinde 45°
aclyla, isaret parmagin tirnagi kullanilarak kazinir

3. Murekkep filmindeki hasar incelenir

Sonuglar “5” (basil miurekkep filmi Gzerinde hi¢ hasar yok) ve
“1” (basilh murekkep filmi tamamen hasar gordl) arasinda, 5
asamali bir olgude degerlendirilir

*Nihai ¢izilme dayanimi i¢in baskili materyal 24 saat
bekletildikten sonra test edilmelidir

Esnek Ambalaj Baski Mirekkepleri - SW / Henkel Akademi | 19/11/24
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Baskida veya baski sonunda uygulanacak bazi hizli testler — Cizilme
direnci

1 2 3
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Baskida veya baski sonunda uygulanacak bazi hizl testler — Citileme
direnci

1. Baskili materyal 80C etuvde 5-10 dk. bekletilir*

2. Baskili malzeme , her iki elin bas parmaklari ve isaret
parmaklari arasinda tutulur

3. Eller on defa zit yonlere dogru hareket ettirilir

4. Miurekkep filmindeki hasar incelenir.

Sonuglar “5” (basili murekkep filmi Uzerinde hi¢ hasar yok) ve
“1” (basili murekkep filmi tamamen hasar gordu) arasinda, 5
asamali bir dlgude degerlendirilir

Nihai ¢itilme dayanimi i¢in baskili materyal 24 saat bekletildikten
sonra test edilmelidir
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Baskida veya baski sonunda uygulanacak bazi hizl testler — Citileme
direnci

1 2 3
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Baskida veya baski sonunda uygulanacak bazi hizl testler — Strtinme

direnci

Kuru surtiinme direnci

1. Baskisiz ve kaplamasiz bir kagidi, baskili
materyalin Gzerine birkag kere strtunuz.

2. Hasarlar icin marekkep filmi yGzeyini
inceleyiniz.

Islak strtinme direnci

1. Islak bir parga bezi, baskili materyalin
Uzerine birkag kere srtinuz.

2. Hasarlar icin murekkep filmi yGzeyini
inceleyiniz.

35 Esnek Ambalaj Baski Murekkepleri - SW / Henkel Akademi | 19/11/24

Yagh surtinme direnci

1. Yenilebilir yaga batinlmis bir parca
pamugu, baskili materyalin Gzerine
birkag kere strtinuz.

2. Renklenme igin pamugu inceleyiniz

) SIEGWERK



Baskida veya baski sonunda uygulanacak bazi hizli testler — Su/ i1slak
citileme direnci

1. Baskili materyal 80C etlvde 5-10 dk. bekletilir*
2. Baski15 dakika suda tutulur

3. Her iki elin bas parmaklari ve isaret parmaklari
arasinda tutulur. Eller on defa zit yonlere dogru
hareket ettirilir

4. Mdurekkep filmindeki hasar incelenir

Sonuglar “5” (basili murekkep filmi Uzerinde hi¢ hasar yok) ve “1” (basil
murekkep filmi tamamen hasar gordu) arasinda, 5 asamali bir 6lgtde
degerlendirilir

Nihai citiime dayanimi icin baskili materyal 24 saat bekletildikten sonra
test edilmelidir
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Baskida veya baski sonunda uygulanacak bazi hizli testler — Koku Testi

1. Baski numunesi kapali bir cam kapta isitilir (50°C-90
dk.)

2. Ayni anda, standart 6rnek de bir diger kapali cam
kapta isitilir

3. Sogutulduktan sonra, koku standart drnekle
karsilastirilir

0 = fark edilen koku yok ya da kalite standardiyla
karsilastirildiginda kokuda anlasilabilir herhangi bir fark yok
4 = kuvvetli koku ya da kalite standardiyla
karsilastiriidiginda, kokuda buyuk fark

37 Esnek Ambalaj Baski Murekkepleri - SW / Henkel Akademi | 19/11/24 a SIEGWERK



Baskida veya baski sonunda uygulanacak bazi hizl testler — Tat Testi

1. Ambalaj malzemelerini, en az bir giin boyunca,
rendelenmis gikolatayla birlikte kapali bir kavanoz
icinde depolanir

2. Bagka bir kavanozda ise, ambalaj malzemesi
olmadan yalnizca ¢ikolata depolanir

3. Tat da ki degisimler icin ¢ikolata test edilir

0 = fark edilen tat yok ya da kalite standardiyla
karsilastirildiginda kokuda anlasilabilir herhangi bir fark yok
4 = kuvvetli tat ya da kalite standardiyla karsilastirildiginda,
tatta bayuk fark
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Cift Bilesenli Murekkep ve Laklar — Kimyasi

R (OH)y + (O=C=N)jgmne

Hidroksil bileseni (Ana bilesen) |zosiyanat bileseni (katalizor)

Kimyasal klrlenme sirecinde
iki bilesen solventle kolayca

: silinmeyecek ¢ boyutlu bir

film olusturur.
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Cift Bilesenli Murekkep ve Laklar — Bilesenlerin yanhs karisimi

Katalist az ise :

c ZayIf dayanim

Q Isil gene dayanimi

Q Kimyasal ve mekanik
dayanim

Q Parlakhk
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Katalist fazla ise :

C Beklenmeyen yan reaksiyonlar

Q Bloklagma riski

katalist
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Cift Bilesenli Murekkep ve Laklar — Baski viskozitesine inceltme

Izosiyanat (katalist) OH-gruplari ile reaksiyona girer

g * Az dahi alkol veya su kullanimindan kaginiimahdir
« Kontaminasyondan kaginin

v v
Etilasetat MEK

&

Geciktirici: n-propil asetat, metoksipropil asetat
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Cift Bilesenli Murekkep ve Laklar — Baskida dikkat edilmesi gerekenler

Urdndn kullanilabilirlik stresine(pot-life) dikkat !!! (genelde ort.8 saat)
« lyi kurutma saglanmali — Miirekkep transferi riski !!!
« Cift tarafi koronali malzemeler kullanilmamali — Bloklagma riski !!!

+ Siki sarimdan kaginiimal — Bloklagma riski !!!
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Cift Bilesenli Murekkep ve Laklar — Baski sonrasi dikkat edilmesi
gerekenler

« Kalan murekkep/lak atilir. Tekrar kullanilamaz
» Silindirler, hazne, bicak hemen temizlenmeli(etil asetat ile)
« Kurlenme sonrasi sertlesen atiklar sadece mekanik olarak temizlenebilir

+ Temizleme dncesi bu kiarlenme ile sertlesmeyi geciktirmek icin 5% alkol eklenebilir. (Baskida
kullanilamaz)

» Baskili materyalin 18C altinda saklanmasi halinde kirlenme gerceklesmeyebilir

Esnek Ambalaj Baski Mirekkepleri - SW / Henkel Akademi | 19/11/24 j SIEGWERK



Cift Bilesenli Murekkep ve Laklar — Kalite Kontrol

1. Yeni hazirlanmig baski 15 dakika boyunca 100°C
sicaklikta tutulur

2. lIsil yapigsma direnci , bant direnci ve ¢6zulme direnci
test edilir

3. Co6zulme direncinin testi icin baski etanol ya da etil
asetata batirilmis bir bezle silinir.

4. Murekkep filmi, 1sil islem gérmemis bir baskiyla
karsilastirilir

Sertlegtirici katilmamis bir mirekkep katmani nispeten daha kolay bir sekilde ¢ozulecektir.
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Cift Bilesenli Murekkep ve Laklar — Kalite Kontrol

Sertlestirici /
katalisti dogru
oranda katilmis
murekkep

Sertlestirici/ katalist
katilmamig veya yanlig
oranda katilmis murekkep
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