Sorun Giderme




Ajanda HENKEL
| & [

Academy

1. Zayif yapisma kuvveti
OH-Fazlasi, karisim orani, Coex ayrilmasi, Ylizey gerilimi, yapistirici
belirleme testi, Metal transferi, murekkep transferi

2. Yayilma problem
Korona islemi, slip katkisi, uygulama gramaji, sicaklk, tutkal karisim émrd,
silindirler arasi bosluk ve zaman yonetimi, basing ayarlari

3. Antisealing etkisi
T
Silip katkisi, NCO monomerleri kaynak \ \ =
filmlerinin etkisi ———,
4. Solvent kalintisi SSSS | A

OH fazlasi, kaynakta etki, kurutma kosullari, laminasyon
mukavemeti ve isil yapisma mukavemeti, tipik IR dagilimlari
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Ajanda HENKEL
| & fieme

Academy

5. Kivirma
Film gergileri, capraz kesim, sicaklik etkisi

6. Tinellesme
ilk tutunma, film gergisi,sicakliklar, uygulama gramaij

7. Taper ayari/gergisi
Yikama karti etkisi, kot optik gortiinim, teleskoplasma

8. Teleskoplasma
Gevsek kenarlar, uygulama gramaji, ‘—\ /
basing ayarlari, taper ayari/gergisi A
,_/\

9. Yapistirici cok soguk
Yayilma, film transfer silindirine yapisir, Uygulama gramaiji,
karisim orani portakal kabugu gérinimu,

\
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HENKEL

4=~ FLEXIBLE
<V PACKAGING

> Uretim proseslerindeki bir cok
hatanin sonucu sorun
giderme bolumunu olusur.
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HENKEL

4=~ FLEXIBLE
<V PACKAGING

> Hatalar zinciri, yanls bilgi,
varsayimlar, yorum ve
tavsiyelerden olusur.
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HENKEL

4=~ FLEXIBLE
<V PACKAGING

> En etkili sorun giderme,
sorunun olusmasini
engellemektir.
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| Performans Kategorizasyon Referansi

HENKEL

FLEXIBLE
<V PACKAGING

Academy

| swndad ] wedi | Medumtorigh | Highperformance |

Film / Film laminyonu
Film / met. Film

Film / Film laminasyonu

Film / met. Film

Film / Aluminyum folyo
laminasyonu

Film / Film laminasyonlar buhar
sterilizasyonuna uygun (121°C - 30
min)

Film / Film yapisi derin cekme ve
formlamaya uygun

Film/film yapilarinda dolumu
yapilacak Uriine uygunluk

Film / Film laminasyonu
Film / met. Film

Film / Alu Folyo laminasyonu

Film / Film laminatlari buhar
sterilizayonuna uygun ( 121°C - 30 min)

Film / Film yapisi derin cekme ve
formlamaya uygun

Film/film yapilarinda dolumu yapilacak
Grine uygunluk

Film/folyo yapilarinda dolumu
yapilacak Griine uygunluk

Aluminyum folyo yapilari kaynama
derecesine kadar dayanim ( 100°C - 1
hr)

Sorun Giderme

Film / Film laminasyonu
Film / met. Film

Film / Alu Folyo laminasyonu

Film / Film laminatlar buhar
sterilizayonuna uygun ( 121°C - 30 min)

Film / Film yapisi derin gekme ve
formlamaya uygun

Film/film yapilarinda dolumu yapilacak
UrGine uygunluk

Film/folyo yapilarinda dolumu yapilacak
iriine uygunluk

Aluminyum folyo yapilari kaynama
derecesine kadar dayanim ( 100°C - 1 hr)

Aluminyum folyo yapilari buhar
sterilizasyonuna uygun ( 134°C - 15min)
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| Zayif Bag Kuvveti N ie.e

<V PACKAGING

Academy

Film Baski islemi

Baski murekkebi Laminasyon

Kirlenme

Sorun Giderme January 20, 2025 8
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| ZayIf Yapisma Kuvveti N e
< PACKAGING

Academy

Basili ve baskisiz alanlardaki yapisma kuvveti karsilastirmasi
=  Muhtemelen solvent kalintisindan etkilendi

15 mm
1 1
1 1
— | 1
40-5 1 1
E —
=
(O]
>
gk
S
==
b0 ~—
(¢
o
> Genislik
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| Baski mirekkebindeki geciktiriciler capraz ’ﬂ"ﬁf},w
baglamayi bozacaklardir PACKAGING

Normal zincir uzantisi [Polyaddition]

OCN—wwwww»—NCO HO

OH ——> ---WW—II\I—(I_?—O—\/\NV*---NW—N—C—O—/WW---

+ H O H O

Geciktiriciler yalnizca tek bir aktif tarafa sahip

CH;—CH

3

>—OH Ethanol or C¢Hs—CH;—CH;—CH;—OH Butanol

Zincirin sonlanmasina yol ac¢ar, Yapistirici yumusak ve yapiskan kalir

OCN—www»wW—NCO R—-wW—OH —— R—W—N—Q—O—Rm---«w\/—N—g—oW_R

H O H O
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| ZayIf Yapisma Kuvveti HENKEL

FLEXIBLE
<V PACKAGING

Academy

Basili ve baskisiz alanlardaki yapisma kuvveti karsilastirmasi
Sebepleri:
= Diislik ylizey gerilimi nedeniyle zayif yapisma
= Filmlerden biri Coex tabakadan ayriliyor olabilir
= Karisim orani yanhs olabilir:
NCO fazlaligi - BS, 40 ° C'de 16 saat sonra iyilesir (hizli test 80 ° C'de 2 saattir)
OH fazlalig: - 40 °C’ de 16 saat sonra halen yapiskan kalacaktir (hizl test 80 °C'de 2 saattir

Bond strength
(N/15 mm)}
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| Karisma Orani

HENKEL

FLEXIBLE
PACKAGING

Birim agirhiga gore

100

Tavsiye Edilen

40

Tolerans

100

~ Uzun
" Kirlenme slresi

< 38-42->

Kalici
yapiskanlik

Sorun Giderme
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| Kirlenme Siirecinin Analizi N e
< PACKAGING

Academy

Yapistirici ve sertlestirici reaksiyonu

o
H Ovwwwwwwr O H 4 O C NI NC O —— YWWWWN—— N—— C— O0——Awvwww»
Polyol izosiyanat Uretan

Diol / Triol Monomer / Prepolymer

Fazla izosiyanat ve Nem arasi reaksiyonu
]
OCNWWWWWW NCO 4 H,0 —= QCNWWWW— NH— C— OH —=  OCNY™YWNH, cozT

Serbest izosiyanat Nem Stabil olmaya Karbamik-asit Amin

Serbest izosiyanat Amin Ure

Sorun Giderme January 20, 2025 13



| IR Spektrumu bize karisma orani hakkinda

bilgi verir

STrans

1201
1154
11038
105 2
1002
95 1
504
85 1
EE
751
704
B5 4
B0 4
551
504
454

404

1700

1600

1500

Wellenzahlen (cm-13

1400

1300

Sorun Giderme

HENKEL

FLEXIBLE
PACKAGING

OH Fazlahgi
— Dogru

— NCO Fazlalig

January 20, 2025
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HENKEL

| Delaminasyon - PE yizeyinde slip katki XL
maddelerinden dolayi zayif yapisma kuvveti PACKAGING

Katki maddeleri,
PE Uzerinde beyaz,
yagl bir kaplama
olarak gorulur

Yapistirici PET,
Uzerinde, PE
Uzerinde degil

Sorun Giderme January 20, 2025 15



| Delaminasyon - PE Yuzeyindeki slip katki HENKEL
maddelerinden dolayi zayif yapisma kuvveti T PACKAGING

Katki maddeleri
silinebilir!

Sorun Giderme January 20, 2025 16



| Delaminasyon - PE Yuzeyindeki slip katki HENKEL
maddelerinden dolayi zayif yapisma kuvveti S PACKAGING

= Kaseleme merdanesi sicakligi artirilabilir
= Laminasyon isleminde ve baski isleminde inline Korona verilmesi
= Uygun yapistirici sistemlerin kullanimi

= Daha yuksek sicaklikta kiirlenmeye birakilmasi

Sorun Giderme January 20, 2025 17



| Zayif Bag Kuvveti N ie.e

<V PACKAGING

Academy

Coex film katmanlarindan ayrilir.

Coex filmin katmanlari arasi bag,
yapistirici ile film arasindaki bagdan
dusuktar.

Coex ayrilmasi

Sorun Giderme January 20, 2025 18



| Zayif Bag Kuvveti N ie.e

<V PACKAGING

Academy

Metalizasyonun tasiyici film Gzerine
tutunmasi, metalizasyon ve yapistirici
arasindaki yapismadan daha duisuktur. Metal transferi

Sorun Giderme January 20, 2025 19



| Zayif Bag Kuvveti N ie.e

<V PACKAGING

Academy

Miirekkep transferi

Murekkebin tasiyici filme tutunumu,
murekkep ve yapistirici arasindaki
yapismadan daha dasuktdr.
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HENKEL

= FLEXIBLE
PACKAGING

Academy

> ARA
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| Yayilma Problemi N ie.e

PACKAGING

Academy
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| Yayilma Problemi N ie.e

< PACKAGING
Academy

Baskili alanlardaki problemler: (kabarcik, benek, baloncuklar)
Sebepleri:

= Uygulama gramaiji ¢ok distik

= Duzgln olmayan tutkal gramaj dagilimi

= Yapistirici cok soguk uygulanmis

= Yuzey gerilimi yeterli degil

= Kaseleme merdanesi sicaklik ve basinglari cok dusik

= Silindirler arasi tutkal 6mru (potlife) uzamis

Sorun Giderme January 20, 2025 23



| Yayilma Problemi N ie.e

PACKAGING

Academy

Optik iyi! Optik iyi
degil!

Sorun Giderme January 20, 2025 24



| Yayilma Problemi Sebepleri HENKEL
PACKAGING
= Yapiskanin filmin ylzeyinde yayilmasina imkan yok mu?
= Film yuzeyinde disik yuzey gerilimi
,: x ";. -, » : 2 :’..:':

lyi yayiima Zayif yayiima n

Sorun Giderme January 20, 2025 25



| Yiizey Gerilimi N ie.e

PACKAGING
Academy
60
50 Minimum
korona Seviyesi
40 >38 Dyne/cm
30
20
10
0
LDPE CPP PET met. PET
" koronasiz ™ koronali
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| Yiizey gerilimini arttirmak icin korona islemi gerekir HENKEL

<V PACKAGING

Academy

Filmin islenmemis
tarafinda yuzey
gerilimi <38 dyne /
cm ve mirekkep
dagilir

Filmin islenmis
tarafinda yuzey
gerilimi >38 dyne /
cm'dir ve mirekkep
dagilmaz
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| Korona Islemi Etkisi

NanoScope Tapping AFM

Scan size 50.00 pm
Setpoint 0.8880 U
Scan rate 0.5003 Hz

Number of samples

view angle
¢ light angle

40
7 X 10.000 pu/div 0 deg
o Z 600.000 nu/div

folipreOc.001

A S VT e e\
NV e

islenmemis polietilen

HENKEL

FLEXIBLE
<V PACKAGING

Academy

E—ﬁl -'ﬂ"] t NanoScope Tapping AFM
mwith corona treatrent Sean size 50.00 pm
Setpoint 0.8712 V
Scan rate 0.5003 Hz

Number of samples 256

view angle
Lt light angle

P : 0 deg
. = X 10.000 pm/div
H&f:?:/%mm Analyik [ Z ©600.000 nm/div

Korona islemi sonrasi polietilen
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| Inline korona islemi ylizey gerilimini arttirir N e

PACKAGING

Academy
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| Yapistirici Uygulamasinda Sicaklik Etkisi HENKEL .

<V PACKAGING

Academy

1 (mPa.s)

Zayif yayllma
iyi yayilma

Yayilma problemleri burada bulunacaktir
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| Omrii Gegmis Tutkal (potlife) HENKEL

< PACKAGING
Academy

e
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| Potlife SB / SF N s

<V PACKAGING
Academy
= Yapistiricinin uygulanabilecegi sliresi araligi
Alu-Sterilizasyon
/l
/0
18 4 6 18 6
12 12
Solventli Solventsiz
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| Gravur Silindir: Hiicre Tikanmalari HENKEL

FLEXIBLE
<V PACKAGING

Diagonal Screen
quadrangular cell

Academy

36 h=3.0g/m?

optik ok !

72 h=2.7 g/m? taze = 3.2 g/m?
Kiiguik bencikler! optic ok !

108 h=2.3 g/m?
buyik bencikler!
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| Tutkal Gramajlari N ie.e

PACKAGING

Academy

Film / Film

Basili Film /
met. Film

m Solventli

Film / Alu
/ m Solventsiz

Basili Film /
Alu

Alu / PE veya
CPP

i
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| Potlife Egrisi

N (mPa.s)

HENKEL

/
Uygulama Sicakhgi + 10°G,

'
Uygulama Sicakhigi
(45°C)
- -
VVVVW WA
0 dk. 15 dk. 30 dk. 45 dk. 60 dk.
Sorun Giderme January 20, 2025

FLEXIBLE
PACKAGING
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HENKEL

| Uzamis Potlife Etkisi FLEXIBLE
< PACKAGING

Academy

N (mPa.s)

B Transfer Silindirleri
I Kaplama Silindirleri
Olgme Silindirleri

0 dk. 15 dk. 30 dk. 45 dk. 60 dk.
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HENKEL

| Silindirler Arasina Fazla Tutkal Dozlanmasi Durumu FLEXIBLE
\/PACKAGI!VG
Max — e m e,
Min.

Olgme Silindirleri

AN

-

(y/p?) (mPa.s)

Taze tutkal dozlandiginda

da potlife devam ediyor
L Zaman 2>
Taze tutkal ilavesi etkisi

\ 4
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| Silindirler Arasi Bosluk Yonetimi

HENKEL

- FLEXIBLE
< PACKAGING
Academy
= Bazen daha azi daha fazladir!
A
S E
Ew
s:'v

Zaman

Sorun Giderme January 20, 2025
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HENKEL

4=~ FLEXIBLE
<V PACKAGING

> Yapistiriciyi filmin eni boyunca
uygulayiniz.

Sorun Giderme  January 20,2025 39
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HENKEL
FLEXIBLE
PACKAGING

Academy

| Osilator kullaniimadigi taktirde, film eni boyunca
viskozite ve tutkal gramaji farkliklari yasanacaktir

Time >

A

(mPa.s) N
e

January 20, 2025 40
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| Uygulama merdanesi (izerine osilatér ile beslenen HENKEL
yapistirici S pACKkAGING
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| Iki silindir arasina osilatér ile beslenen yapistirici

Sorun Giderme

January 20, 2025

HENKEL

FLEXIBLE
PACKAGING

Academy



| iki silindir arasina direk beslenen yapistirici HENKEL
(kenarlara dogru) S PACKAGING
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| Iki silindir arasina direk beslenen yapistirici (ortada)

Sorun Giderme

January 20, 2025

HENKEL

FLEXIBLE
PACKAGING

Academy



| Uygulama noktasinda sicaklik ve basing etkisi HENKEL .

PACKAGING

Academy

Wetting failures will
be found here

iyi 1slatma
Zaylf Islatma

Sorun Giderme January 20, 2025 45



| Uygulama Noktasinda Sicakliklar N e

<V PACKAGING

Academy

= Ylzey sicakligi dnemli !

48°C 45°C
Diisuk viskozite Yiiksek Viskozite
Uygulama agirhg diisiik Uygulama Agirlig yiiksek
1.6g/m? 2.0g/m?

Sicak su

Giris- / cikis
S0°C %

Sorun Giderme January 20, 2025 46



| Yapistiricinin dagilimini kaseleme merdanesi ’ﬂﬁ'g},mf
oncesinde gozlemleyin PACKAGING

L+ O

e s

Uygulama noktasinda ayarlar or
\/ e Sl y X Ayarlari tekrar yapiniz.
,L‘“
© oo ° ooy
) !
®
- 7
D "‘\:;:_:i/‘
©O
\ 4
Coziciu 1 Geri sarici Cozici2
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| Yapistiricinin kaseleme merdanesi sonrasi ’E,’EEE,%,BLE
dagilimini gbzlemleyin PACKAGING

Kaseleme oncesi dizgin dagilim ama laminasyon sonrasi kotl optik.
Kaseleme merdanesi ayarlarini kontrol edin

Geri saricl Cozucl 2

Sorun Giderme January 20, 2025 48



| Yayilma probleminin sekli bize sebebini séyleyebilir HENKEL

PACKAGING

Academy
©0 0o 0 o0 ©0
0c 00 0 ©0 0 o
©0 0o 0 o0 ©0
0o 0© 0 ©0 0 o
©0 0o 0 o0 ©0
0c 0o 0 o0 0 ©
©0 0o 0 o0 ©0

nuoA aunjey

Soguk tutkal, disuk nip Silindirler arasindaki zayif temas, dogru ayarlanmamis
basinci,diisiik korona, silindir, kirli silindir, cokme olmus kaucguk silindir, vuruk
mirekkep/tutkal uyumsuzlugu, silindir vb.
disik tutkal gramaiji, koti
(plrizld) tutkal uygulama vs.
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| Yayilma problemlerini azaltmak igin ayarlar

(mPa.s)

Yapistiricinin sicakhgini 5 —10°C
artirin.
Uygulama gramajini artirin

| - @

Pressure Rollers

Transfer
Rollers

Coating
Rollers

Metering Rollers

Transfer merdanesini temizleyin
veya yeni islenmisi ile degistirin-
uygulama merdanesi, ilk 2
merdane ve diger merdanaleri
temizleyin

HENKEL

Pressure Rollers

Transfer
Roller

Coating
Rollers

Metering Rollers

Kaucuk merdaneyi temizleyin
veya yeni islenmisi ile degistirin
ve temas basincini ayarlayin

Sorun Giderme January 20, 2025 50
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| Filmin ortasinda yayilma problemleri
Kaseleme merdanesini basincini azaltin

W
)7 o)

-

\

January 20, 2025

Sorun Giderme

HENKEL

FLEXIBLE
<V PACKAGING
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| Filmin ortasinda yayilma problemleri

HENKEL

- FLEXIBLE
PACKAGING

Kaseleme merdanesi basincini dogru bir sekilde ayarlayin

i
r

b
i

Sorun Giderme
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Filmin bir tarafinda yayilma problemleri
Kaseleme merdanesi basincini dengeleyiniz

Tactilus - WitH2 Kaschierwer|

n 4 schritten vermessen1

HENKEL

FLEXIBLE
<V PACKAGING

i File Wiew Device

2 HO

Window  Help

= Driver Info
Diiver Info
Diriver Yersian
Sensor Size
Sensing Point Size
Grid
Sensing Points
= Statistics
Total Area
Contact Area
Average Pressure
2 Mininurn Pressure
Mawimurn Pressure
Center of Mass

A~

WiFiGebiom [Unco
203
51cmx91.4cm
T2cmz42em
22x4

a3

4645 crf

4645 crf
42Bar

1EBar

9.3Bar
25cmx465cm

Notes

erkennen]|

Machdem die Walze 3/d-umdrehungen
weitergedreht wurde ist keine vednderung zu

Sorun Giderme
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| DUzenli Araliklarla yayilma problemleri HENKEL

Bobin tam yuvarlak degil. Bobini asili olarak depolayii.

Oy R
(0 [ G0
Oy A

0 [ G0

O
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| Sarim bobinine yeterli baski vermek icin, sarim HENKEL
basincini artirmak yerine, destek (lay-on) S PACKAGING

merdanesinin basincini artirin

-
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- HENKEL
| Sarim Bobini FLEXIBLE

<V PACKAGING

Academy

= Destek merdanesi lamineli tabakalar arasinda hava kalmasini engeller
= Bobinin " ahsap kadar sert" sekilde sarilmasi gerekir

= Esnek olan film, dis tarafa sarilir

= Basing bobinin icine dogru artar

basing

Sorun Giderme January 20, 2025 56



| Sarim Bobini

Dizenli araliklarla ayni leke var ise

Hasarin kaynagi, lekeler arasindaki mesafenin hasarli silindirin ¢evresiyle

eslestirilmesi ile tespit edilebilir.

O+— x —>0«— x —0O

Transfer
silindirleri

Olgme Silindirleri

Kaplama
Silindirleri

Sorun Giderme

HENKEL

FLEXIBLE
<V PACKAGING
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| Tekrarlanan Hatalar

= Filmdeki gorsel farkhliklar

Esit olmayan basing dagilimi

Yiiksek bag mukavemeti
lyi optik

Diisiik bag mukavemeti
Koti optik

Sorun Giderme

HENKEL

4= FLEXIBLE
PACKAGING

Academy
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HENKEL
| Tekrarlanan Hatalar FLEXIBLE

<V PACKAGING

Academy

Yapistiricinin uygulama hatti boyunca gizgi

Makine
yonu

Transfer
Silindirleri

{

¥ Kaplama
Silindirleri

\ ’/////
Olgme silindirleri Safsizlik

_--/

Sorun Giderme January 20, 2025 59



HENKEL
| Tekrarlanan Hatalar FLEXIBLE

<V PACKAGING

Academy

1 no'lu silindiri geri % tur dondiiriin ve silindirdeki yabanci maddeleri ¢ikarin

Transfer
silindirleri

Kaplama
Silindirleri

Olcme Silindirleri
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| Kaynak Olmama Etkisinin Nedenleri N e
(ASE) < PACKAGING

= Slip katki maddeleri ile reaksiyon
= Reaksiyona girmemis izosiyanatin kaynak filminin ylzeyine migre etmesi

= «Ters korona islemi»

Sorun Giderme January 20, 2025 61



| Stpheli bir ASE (Anti-Seal-Effect) durumunda HENKEL .
alinacak énlemler <7 PACKAGING

= Etil Asetat ile silerek dncesi ve sonrasinda isil kaynak mukavemetini karsilastiriniz

= Kaynak katinin ylizey gerilimini test ediniz, bu bir «Arka Taraf’a Korona Gegcme»
(back-side-treatment) 6rnegi olabilir

= |R analizi, aromatiklerin varligi 1510 cm™ ve 1600 cm™ 'de ve 1646 cm™ ve
1545 cm! 'de fark edilebilir. Grafikteki pikler ASE isaret etmektedir.
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| Kaydirma Ajanlarinin Etkisi

= QOleamide ve Erucamide gibi (strtiinme katsayisini diistiren) kaydirma ajanlari,
yapistiricidaki serbest izosiyanat monomeri ile reaksiyona girerek ikame politire
olusturacak bir aktif taraf icerirler.

HENKEL

FLEXIBLE
<V PACKAGING

i
CH;—(CH,);7—CH=—CH—(CH,)7—C—NH,
oleamide
i
CH;—(CH,)7—CH=CH—(CH,),/—C—NH,
erucamide
i )
CH;—(CH,);—CH=CH—(CH,)-—C—NH, 4 O=C—=N—R =% CH3—(CH2)7—CH=CH—(CH2)7—C—N—(I'JI—N—R'
substituted amide free isocyanate 9)
substitued urea
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| Urenin filmin ylzeyine gd¢ etmesi ile kaynak HEN K
olmama W PACKAGING

= Erime noktasi> 250°C
= Sicak ¢ceneler ile basildiginda, kaynak olmama durumu goézlenir
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| Reaksiyona girmemis izosiyanatin kaynak kati 'ﬂﬁf},m
ylizeyine gogi A e

= Kaydirma ajanlarinin film ylzeyine gogu izosiyanat monomerin ylizeye yayllmasina
yardimci olur. Sonrasinda su ile gerceklesen eden reaksiyon, 250 °C'lik erime noktasina
sahip olan polilire olusturur

ONC-R-NCO + H,0
l

polilire
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| ASE'nin olusma potansiyeli filminin kalinhginave ~ HENKEL

. .. . v <V PACKAGING
kristalinitesine baghdir
\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/ )
i Kristallin PE (6r. LLDPE)
N 2 P S e T
= GO¢ zordur
WWN {
DN P N
° T | EvAkatkhPE
S CHy SN = . e
o e Tl by Kristal yap1 bozuktur
\ SN . .
S 0 S = GOocu kolaylastiran bosluklar vardir
WWW ’
S
M EVA+b i
e \/\/\/ + beyaz pigment
— booom GO¢l daha da kolaylastiran bircok bosluk
c o \/\ \/ M olusmustur
\/ o
VVW J
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| “Arka Tarafa Korona islemesi” HENKEL
(back-side-treatment) nedeniyle ASE @ PACKAGING

Filmdeki katlama, film ve silindir arasinda
zayIf temasa neden olur. Sonug olarak, filmin
her iki tarafina korona islemi yapilmis olur

~— Bu zayif temas, silindirlerdeki bir kirlilik
nedeniyle olabilir veya zayif film
> geriliminden kaynakli filmin silindirden

WQ kalkmasi sebebiyle olabilir.

=

C

L J

[
<
«
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| Iki polar yuizey birbirini iter ve zayif 1sil yapisma 'ﬂ";ﬁg&m
kuvveti sonuglarina yol acar PACKAGIING
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HENKEL
| Solvent Kalintisi FLEXIBLE

<V PACKAGING

Academy

Geciktiricilerin Sadece Bir Aktif Tarafi Vardir

-~
CH;—CH;—OH Etanol, Alkol
CH&‘_?H_CHa lzopropanol
OH
> < 5mg/m?
CH;—CH;—CH;—CH;s—OH Butanol
c|>|—|
H,C—O—CH;—CH—CH, Dowanol PM
(propilen glikol metil eter) D
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HENKEL
| Solvent Kalintisi FLEXIBLE

<V PACKAGING

Academy

Geciktiriciler zincir sonlandirici olarak rol oynarlar

Coklu eklenme yoluyla normal zincir reaksiyonu

OCN—wwwWw—NCO + HO—wWwWwWwwW—OH — -——«NW—N—C”:—O—ANV»---WW—N—Q—O—W---
H O H O
CH;—CH,—OH ethanol  or  CH;—CH;,—CH;—CH;—OH Butanol

Zincir Reaksiyon Sonlanmasi

OCN—ww—NCO 4+ R—wWW—OH — R—-wwWw—N-C-O-Rw---wWw—N-C-O—wWW—R

H O H O
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HENKEL
| Solvent Kalintisi FLEXIBLE

<V PACKAGING

Academy

Baskili ve Baskisiz Alan
i | extra maigre _

Baskili alanda tiineller var, ancak baskisiz alanda yok!

Sans couenne et sans cartiluge ggmiguggg

w0 st 0 GUALITE EXTRA MAIGRE : faux de matlére grasse Inférleur a 20%

SVTTReniTy Valeurs nutrifionnelles et énergétiques moyennes pour 100g:
— 2

e & dedrons, o Glycides:0,7g * Proteines : 18g
e (odes: 17+ 22Bkeol (94TK) ‘
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| IR Analizi: OH fazlaligini gosterir HENKEL .

<V PACKAGING

Academy
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| Laminasyon isleminden kaynakli solvent kalintisi ~ HENKEL

<V PACKAGING

Academy

= Lamineli yapida performans disusiine

= jcine doldurulan son Uriiniin hasar gérmesine veya degisime ugramasina neden
olabilir
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| Laminasyon isleminden kaynakli solvent kalintisi ~ HENKEL

PACKAGING

Academy
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| Laminasyon isleminden kaynakli solvent kalintisi ~ HENKEL

PACKAGING

Academy

Kurutucunun yanhs ayarlanmis olmasi yapistirici yizeyinde kabuk olusumuna
neden olabilir
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| Laminasyon isleminden kaynakli solvent kalintisi ~ HENKEL

FLEXIBLE
< PACKAGING
Academy

= Ayarlar [yikselen sicaklik profili, birinci bolgede dustk sicaklik ve sonraki
bolimlerde ylikselen sicakliklar]

= Uygulanan yapistiricidaki solvent miktarina gore temiz hava / devri daim orani

= Orantili web hizi kullanimi
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HENKEL
| Kivrilma _Ziwy FLEXIBLE
& Packacine

Academy

PE esnemistir, PET esnememistir.

PE yapistici ile birlikte hareket eder,
ancak yine de kendini geri toplamaya —
kisalmaya meyil eder. Bunun neticesi
olarak, kivrilma gerceklesir.

Muhtemel sebepler

= Dogru olmayan ve dengesiz web
gerilimi

= Cok yuksek nip sicakhgi
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HENKEL
| Kivriima FLEXIBLE
PACKAGING

Academy

iki film arasindaki gerginlik dengesini test etmek icin «X» seklinde kesiniz

Kabul edilebilir 0 Kabul edilmez
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HENKEL
FLEXIBLE

<V PACKAGING

Academy

| Kivrilma

Makine yonunde kivrilma

Kopri Gerginligi?
Nip sicakligi ?

Sogutma Silindiri?

s
/O@'M\@

7, GOzgU tansiyonu ?

@)
r-:”—' -
L)
= :{/d-ék-\'f
TR T A ?
D el l:),,; Taper:
e
©o < Sarici tansiyonu ?
Sarici Cdzicl 2

Cozuciu 1 Sarici sicakhgi?
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| Kivrilma HENKEL
PACKAGING

Academy

Makine eninde kivrilma

Calendar nip sicakligi cok yuiksek
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| Tinel Olusturma / Kinsikhklar N e
PACKAGING
Tanim:
= Bobinin eni boyunca olusan 6zellikle Makine
sert filmdeki kiguk, kilcal yonii

kirisikhiklardir.

= Laminasyon isleminden sonra bobinin
dis katlarinda dahada uzamis bicimde
karsimiza cikarlar.

S am S

WW— MWW\

Polyolefin filmde geri toplama (kisalma) istegi
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| Tinellesme HENKEL

FLEXIBLE
\/PACKAG!NQ

Nedenler:

Tansiyonlar diizgun sekilde ayarlanmamis

ve / veya

Cok yuksek ...

= Nip sicakhgi

= Sarim tansiyonu

Cok distk
= jlk yapisma giicii
= Gramaj uygulamasi

> Esneyebilir film her zaman disarida kalacak sekilde sarilmahidir!
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| Web Tansiyonu — Ne kadar???? N e
\/pACKAGgﬁg

Filmin
korona, yapistirici uygulama ve laminasyon istasyonlarina
kirisiksiz girmesini garanti altina almak igin
ilgili filmin web tansiyonu
gerektigi kadar yiiksek
ve
Mumkiin oldugu kadar diisiik olmalidir. /
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HENKEL
FLEXIBLE

| Taper Tansiyonu
< PACKAGING

Academy

Dis taraftaki basing > i¢ taraftaki basing

Tansiyon/Basing

30Nat 15% = => => 30x0,85 N~ Dis taraftaki basinc< ic taraftaki basing

« — (O
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| Taper Tansiyonu N ie.e

<V PACKAGING

Academy

Yanlis «Taper», bobin igcinde oluklu veya kirisiklik bir yapiya neden olabilir.
= Yanhs sarim profili: Bobin, baslangicta cok gevsek sarilir, ve sonlara dogru ¢ok siki sarilirsa, bu durum ig
kisimlarda kirisiklliklara neden olur.
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| Teleskoplasma N e

<V PACKAGING

Academy
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| Teleskoplasma HENKEL

FLEXIBLE
< PACKAGING
Academy
Teleskoplasmis Bobinin Seklinin incelenmesi
1 [[ﬂ P llm
= Sadece bir tarafa dogru = Sadece bobin ici = Her iki tarafa dogru

teleskoplasma kisimlarda teleskoplasma
teleskoplasma, dis
bolgelere diuzgin sarim
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| Teleskoplasma HENKEL
~ PACKAGING
Sadece bir tarafa dogru
teleskoplasma n
Motor Tarafi Operator tarafi
A B

= Cok yuksek yapistirici gramaiji

I

I
= Bobinin eni boyunca homojen I I :
bir gramaj uygulamasinin olmayisi| L — = I L — - -
1,4g/m? 1,8 g/m? 2,2 g/m?
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| Teleskoplasma N e

PACKAGING

Academy

Sadece bir tarafa dogru
teleskoplasma n

Filmde ozellikle bir tarafta yogunlasan
bir gevsek kenar olma durumu (bayrakh kenar)
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| Teleskoplasma N e

<V PACKAGING

Academy

Sadece bir tarafa dogru
teleskoplasma n

«Lay-on» merdanesinin dengeli bir
basing uygulamiyor olmasindan dolayi ( \ \ \ \/ / / / Q

bobini bir tarafa dogru hareket etmeye zorlamasi
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HENKEL

| Teleskoplasma , FLEXIBLE
<V PACKAGING

Academy

Sadece bir tarafa dogru
teleskoplasma n

Nip merdanesinin basincinin

esit olmayisi sebebiyle malzemenin
bobinin bir tarafina dogru yigilma
yapmasi
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| Teleskoplasma N e

<V PACKAGING

Academy

Sadece Bobin i¢ Kisimlarinda
Teleskoplasma n

«Taper» tansiyonu yanlhs ayarlanmis, yani:

Dis taraftaki basing > ic taraftaki basing

Bobinin dis katlari i¢ katlara basing yapar, onlari hareket
etmeye zorlar

Tansiyon/Basing
(6r. Sarim hizi)

BONat 15% = = => 30x0,85N

e —

Sorun Giderme January 20, 2025 92



| Teleskoplasma

Her iki yone dogru
teleskoplasma

HENKEL

= FLEXIBLE
<V PACKAGING

Bobinin film katmalari arasinda sikisan hava,
katmanlarin bu hava yastigi Gizerinde birbirleri
Uzerinde kaymasina neden olur.

«Lay-On» destek merdanesi basincinda artis

NN/ )

@
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| Teleskoplasma

Her iki yone dogru teleskoplasma

Tansiyon/Basing

(6r. sarim hizi)

30Nat 15% = = = 30x0,85N _

CEE

HENKEL

FLEXIBLE
<V PACKAGING

«Taper» tansiyonunun yanlis ayarlanmasi,
yani

Dis taraftaki basing < i¢ taraftaki basing
Malzeme, bobin igindeki basinci
dengelemeye calisacaktir — bu durum
teleskoplasmaya neden olur ve sikismis hava
katmanlarin birbiri Gzerinde bir yandan diger
tarafa kaymasina sebep olur.
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| Bugulanma «Misting»

= Uygulama merdanelerinde
yaslanmis yapistirici. Temizlik
yapilmali ve taze yapistirici tatbik
edilmelidir.

= Silindir sicakligi / yapistirici
sicakhg cok dustk. Sicakhgi
arttiriniz.

Parametrelerin herhangi birininin
degistiriimesinden sonra gramaiji
yeniden kontrol ediniz.

HENKEL

FLEXIBLE
<V PACKAGING

Academy

: ‘ Basing Silindileri
(@

Transfer ‘..
Silindirleri (X))
X,

Kaplama
Silindirleri

Olgme Silindirleri
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| Bugulanma «Misting»

HENKEL

FLEXIBLE

Tastyici Film Uygulama Silindirine Yapisiyor S PACKAGING
= Uygulama merdanelerinde Basing
Silindirleri

yaslanmis yapistirici. Temizlik
yapilmali ve taze yapistirici tatbik
edilmelidir.

= Silindir sicaklig1 / yapistirici sicakligi
cok dusuk. Sicakhg arttiriniz.

Transfer
Silindirleri

= Kopru tansiyonunda hafif artis

Kaplama

N . e e e . Silindirleri
Parametrelerin herhangi birininin e
degistiriimesinden sonra gramaiji

yeniden kontrol ediniz. Slome siniler

> Gozden kagirilirsa, tasiyici film uygulama silindiri etrafina sarabilir.
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| Yayilma Problemleri N ie.e

<V PACKAGING

Academy

= Yapistirici akamaz ve yilzeyi uygun sekilde 1slatmaz

= Uygulama merdanelerinde yaslanmis yapistirici. Temizlik
yapilmali ve taze yapistirici tatbik edilmelidir

= Silindir sicakligi / yapistirici sicakhigi ¢ok diisiik
- Sicakhigi arttiriniz

= Nip basincini ve sicakligini artiriniz
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| Yayilma Problemleri N ie.e

<V PACKAGING

Academy

Cok yliksek gramaj uygulanmasi

Yapistiricinin artan viskozitesi nedeniyle,
ihtiya¢ duyulandan daha fazla yapistirici
uygulanir

= Dozaj Unitesinin dogru 6n yapmasinin
saglanmasi

= «Gap» sicakhginin ayarlanmasi
(Dikkat: yapistiricinin 6mru)

= Uygulama silindirinin sicakhiginin arttirilmasi

= Transfer silindirinin goreceli hizinin
dustrilmesi
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| Yayilma Problemleri @,’EEE,%,BLE
Portakal Kabugu Efekti PACKAGING

= Uygulama silindirinin sicakhgini arttiriniz (litfen gramaj degisikliklerine dikkat ediniz)
= Nip sicakhginin arttiriniz

= Sarim tansiyonunu arttiriniz

= Esnek (yumusak) filmi dis tarafta kalacak sekilde sariniz

= Uygun bir sarim profili kullaniniz
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HENKEL

| Yayilma Problemleri FLEXIBLE
< PACKAGING

Academy

Yapistirici Cok Soguk
= Karisim orani spesifikasyon disi olur

= Yiksek hizlarda dozaj tinitesinden yeterli
yapistirici verilemez

= Yapistiricinin yayilmasi iyi olmayacak, ve yogun
bir bugulanma «misting» olacaktir
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| Yayilma Problemleri N ie.e

< PACKAGING
Academy

Yapistirici Cok Soguk
= Siriciler tizerinde artan zorlanma

= Artan yapistirici viskozitesi nedeniyle
silindirleri hareket ettirmek icin daha fazla ener;ji
gereklidir

= Uygulama silindirinin sicakhigini arttirin
(gramaja dikkat ediniz)

= Yapistirici seviyesini mumkun oldugunca distk A
tutun «Gap»

= Mumkunse strekli besleme yapin «Gap»
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| Ipliklenme

Yiksek vizkozite
nedeniyle ipliklenme

Uygulama
silindiri

Sorun Giderme

HENKEL

= FLEXIBLE
<V PACKAGING

ipliklenme

ipliklenme yok

January 20, 2025
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| Tekrar

Zayif bag giicii

OH-Fazlaligi, karisim orani, Coex. ayrilma, ylzey
gerilimi, yapistirici tespit testi, metal transferi,
miurekkep transferi

Yayilma hatalari

Korona, kaydirici ajanlar, gramaj, sicaklik, yapistirici
omri (potlife) , taze yapistirici yonetimi (gap-
management), bosluk ayari, basing ayarlari

Antisealing effect (ASE) — Kaynak olmama durumu
Kaydirici ajanlar, NCO monomerler, kaynak filminin
etkisi

Solvent Kalintisi

OH fazlaligi, yapistirici yizeyinde kabuklasma,
kurutma kosullari, Bag kuvveti ve isil kaynak
mukavemeti, tipik IR pikleri

HENKEL

FLEXIBLE
< PACKAGING
Academy

Kivirma
Web tansiyonu, (X) capraz kesim, sicakliklarin etkisi

Tunellesme
ilk yapisma, web tansiyonu, sicaklik, gramaj

«Taper»
Kirisma, yildizlanma, zayif optik gérinim,
teleskoplasma

Teleskoplasma
Gevsek kenarlar, gramaj, basing ayarlari, «taper»
tansiyonu

Yapistirici gok soguk
Yayilma, film transfer silindirine yapisir, gramaj,
portakal kabugu, karisim orani
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‘ Tesekkurler

This material has been visually improved with the help of our team at the Graphic Design Center in SSC Manila.
To know more about this service, please visit http://graphics in the Henkel portal.
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